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Tiirkce

Giivenlik talimati

Elektrikli el aletleri icin genel giivenlik uyarilan

N UYARI Bu elektrikli el aletiyle birlikte

gelen tiim giivenlik uyanilarini,
talimatlari, resim ve aciklamalari okuyun. Asagida
bulunan talimatlara uyulmamasi halinde elektrik
carpmalarina, yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden
olabilir.

Biitiin uyarilari ve talimat hiikiimlerini ileride kullanmak

iizere saklayin.

Uyari ve talimat hiikiimlerinde kullanilan "elektrikli el aleti"

terimi, akim sebekesine bagli (elektrikli) aletlerle akii ile

calisan aletleri (akiilti) kapsamaktadir.

Calisma yeri giivenligi

» Calistiginiz yeri temiz tutun ve iyi aydinlatin. Daginik
veya karanlik alanlar kazalara davetiye cikarir.

» Yakininda patlayici maddeler, yanici sivi, gaz veya
tozlarin bulundugu yerlerde elektrikli el aleti ile
calismayin. Elektrikli el aletleri, toz veya buharlarin
tutusmasina neden olabilecek kivilcimlar ¢ikarirlar.

» Elektrikli el aleti ile calisirken cocuklar ve etraftaki
kisileri uzakta tutun. Dikkatiniz dagilacak olursa aletin
kontrollinii kaybedebilirsiniz.

Elektrik giivenligi

» Elektrikli el aletinin fisi prize uymaldir. Fisi hicbir
zaman degistirmeyin. Korumali (topraklanmis)
elektrikli el aletleri ile birlikte adaptor fis
kullanmayin. Degistirilmemis fis ve uygun priz elektrik
carpma tehlikesini azaltir.

» Borular, kalorifer petekleri, isiticilar ve buzdolaplari
gibi topraklanmis yiizeylerle viicudunuzun temas
etmesinden kacinin. Viicudunuz topraklandigi anda
biyiik bir elektrik carpma tehlikesi ortaya gikar.

» Elektrikli el aletlerini yagmur altinda veya nemli
ortamlarda birakmayin. Suyun elektrikli el aletiigine
sizmasi elektrik carpma tehlikesini artirir.

» Kabloya zarar vermeyin. Elektrikli el aletini
kablosundan tutarak tasimayin, kabloyu kullanarak
cekmeyin veya kablodan cekerek fisi cikarmayin.
Kabloyu ates, yanici ve/veya keskin ve hareket eden
maddelerden uzak tutun. Hasarli veya dolasmis kablo
elektrik carpma tehlikesini artirir.

» Bir elektrikli el aleti ile acik havada calisirken mutlaka

acik havada kullanilmaya uygun uzatma kablosu
kullanin. Agik havada kullanilmaya uygun uzatma
kablosunun kullaniimasi elektrik carpma tehlikesini
azaltir.

» Elektrikli el aletinin nemli ortamlarda calistiriimasi
sartsa mutlaka kacak akim koruma rélesi kullanin.
Kacak akim koruma rolesi salterinin kullanimi elektrik
carpma tehlikesini azaltir.
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Kisilerin Giivenligi

>

>

>

>

>

Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin, elektrikli el
aleti ile isinizi makul bir tempo ve yontemle yiiriitiin.
Yorgunsaniz, kullandigimiz haplarin, ilaclarin veya
alkoliin etkisinde iseniz elektrikli el aletini
kullanmayin. Elektrikli el aletini kullanirken bir anki
dikkatsizlik 6nemli yaralanmalara neden olabilir.

Daima kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima
koruyucu gozliik kullanin. Elektrikli el aletinin tiiri ve
kullanimina uygun olarak; toz maskesi, kaymayan is
ayakkabilari, koruyucu kask veya koruyucu kulaklik gibi
koruyucu donanim kullanimi yaralanma tehlikesini azaltir.
Aleti yanhslikla calistirmaktan kacinin. Gii¢
kaynagina ve/veya akiiye baglamadan, elinize alip
tasimadan dnce elektrikli el aletinin kapali
oldugundan emin olun. Elektrikli el aletini parmaginiz
salter {izerinde dururken tasirsaniz ve elektrikli el aleti
acikken fisi prize sokarsaniz kazalara neden olabilirsiniz.
Elektrikli el aletini calistirmadan once ayar aletlerini
veya anahtarlari aletten cikarin. Elektrikli el aletinin
ddnen parcalari icinde bulunabilecek bir yardimei alet
yaralanmalara neden olabilir.

Calisirken viicudunuz anormal durumda olmasin.
Calisirken durusunuz giivenli olsun ve dengenizi her
zaman koruyun. Bu sayede elektrikli el aletini
beklenmedik durumlarda daha iyi kontrol edehilirsiniz.
Uygun is elbiseleri giyin. Genis giysiler giymeyin ve
taki takmayin. Saclarinizi ve giysileriniz aletin
hareketli parcalarindan uzak tutun. Bol giysiler, uzun
saclar veya takilar aletin hareketli parcalari tarafindan
tutulabilir.

Toz emme donanimi veya toz tutma tertibati
kullanirken, bunlarin bagh oldugundan ve dogru
kullanildigindan emin olun. Toz emme donaniminin
kullanimi tozdan kaynalanabilecek tehlikeleri azaltir.
Aletleri sik kullanmaniz sebebiyle onlara alismis
olmaniz, giivenlik prensiplerine uymanizi
onlememelidir. Dikkatsiz bir hareket, bir anda ciddi
yaralanmalara yol agabilir.

Elektrikli el aletlerinin kullanimi ve bakimi

>

>

>

>

Elektrikli el aletini asiri lciide zorlamayin. Yaptiginiz
ise uygun elektrikli el aletleri kullamin. Uygun
performansli elektrikli el aleti ile, belirlenen calisma
alaninda daha iyi ve giivenli calisirsiniz.

Salteri bozuk olan elektrikli el aletini kullanmayin.
Acilip kapanamayan bir elektrikli el aleti tehlikelidir ve
onariimalidir.

Elektrikli el aletinde bir ayarlama islemine
baslamadan, herhangi bir aksesuari degistirirken veya
elektrikli el aletini elinizden birakirken fisi giic
kaynagindan cekin veya akiiyii ¢ikarin. Bu 6nlem,
elektrikli el aletinin yanhslikla calismasini onler.

Kullanim disi duran elektrikli el aletlerini cocuklarin
ulagamayacagi bir yerde saklayin. Aleti kullanmayi
bilmeyen veya bu kullanim kilavuzunu okumayan
kisilerin aletle calismasina izin vermeyin. Deneyimsiz
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kisiler tarafindan kullanildiginda elektrikli el aletleri
tehlikelidir.

» Elektrikli el aletinizin ve aksesuarlarimzin bakimini
ozenle yapin. Elektrikli el aletinizin kusursuz olarak
calismasini engelleyebilecek bir durumun olup
olmadigini, hareketli parcalarin kusursuz olarak islev
goriip gormediklerini ve sikisip sikismadiklarin,
parcalarin hasarh olup olmadigini kontrol edin.
Elektrikli el aletini kullanmaya baglamadan dnce
hasarli parcalari onartin. Birgok is kazasi elektrikli el
aletlerine yeterli bakim yapiimamasindan kaynaklanir.

» Kesici uclari daima keskin ve temiz tutun. Ozenle
bakimi yapilmis keskin kenarli kesme uglarinin malzeme
icinde sikisma tehlikesi daha azdir ve daha rahat kullanim
olanagi saglarlar.

» Elektrikli el aletini, aksesuari, uclari ve benzerlerini,
bu dzel tip alet icin ongdriilen talimata gore kullanin.
Bu sirada calisma kosullarini ve yaptiginiz isi dikkate
alin. Elektrikli el aletlerinin kendileriigin dngoriilen alanin
disinda kullanilmasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

» Tutamak ve kavrama yiizeylerini kuru, yagsiz ve temiz
tutun. Kaygan tutamak ve kavrama yiizeyleri, aletin
beklenmeyen durumlarda giivenli sekilde tutulmasini ve
kontrol edilmesini engeller.

Servis

» Elektrikli el aletinizi sadece yetkili personele ve
orijinal yedek parca kullanma kosulu ile onartin. Bu
sayede elektrikli el aletinin glivenligini siirekli hale
getirirsiniz.

Frezeler ve kenar frezeleri icin giivenlik uyarilan

» Elektrikli el aletini yalnizca izolasyonlu tutamak
yiizeylerinden tutun ciinkii kesici kendi kablosuyla
temas edebilir. "icinden elektrik gecen" bir kablo
kesildiginde elektrikli el aletinin metal parcalari "elektrige"
maruz kalabilir ve operatore elektrik carpmasina neden
olabilir.

» is parcasini sabit bir platforma sabitlemek ve
desteklemek icin mengene veya henzer pratik
yontemler kullanin. is parcasini elinizle tutmak veya
viicudunuza yaslamak is parcasini stabil hale getirmez ve
kontrol kaybina neden olabilir.

» Frezenin izin verilen devir sayisi en az elektrikli el
aleti iizerinde belirtilen en yiiksek devir sayisi kadar
olmalidir. izin verilenden hizli dénen freze kirilabilir ve
etrafa firlayabilir.

» Frezeler veya diger aksesuar elektrikli el aletinizin
baglama kovanina (penset) tam olarak uymalidir.
Elektrikli el aletinin baglama kovanina tam olarak
uymayan uglar diizensiz doner, asiri titresim yapar ve
aletin kontroliiniin kaybedilmesine neden olabilirler.

» Elektrikli el aletini sadece acik durumda is parcasina
yoneltin. Aksi takdirde disler is parcasina takilabilir ve
geri tepme kuvveti olusabilir.

» Ellerinizi freze alanina ve frezeye yaklastirmayin.
ikinci elinizle ek tutamag tutun. Her iki elinizle de

frezeyi tutacak olursaniz ellerinizin freze tarafindan
yaralanma riski olmaz.

» Metal nesneler, civiler veya vidalar iizerinde hichir
zaman freze yapmayin. Freze hasar gorebilir ve yiiksek
titresim olusabilir.

» Goriinmeyen ikmal hatlarini belirlemek icin uygun
tarama cihazlari kullanin veya yerel tedarik sirketi ile
iletisime gecin. Elektrik kablolariyla temas yaniklara ve
elektrik carpmasina neden olabilir. Bir gaz borusuna hasar
vermek patlamaya neden olabilir. Su borularin hasar
gormesi maddi zararlara veya elektrik carpmasina neden
olabilir.

» Korelmis veya hasarli frezeler kullanmayin. Kérelmis
veya hasarli frezeler yiiksek siirtiinmeye neden olur,
sikisabilir ve dengesizlik yaratabilir.

» Elinizden birakmadan dnce elektrikli el aletinin tam
olarak durmasini bekleyin. Ug takilabilir ve elektrikli el
aletinin kontrollinii kaybedebilirsiniz.

» Calisirken elektrikli el aletini iki elinizle sikica tutun
ve durusunuzun giivenli olmasina dikkat edin. Elektrikli
el aleti iki elle daha glivenli kullanilir.

Uriin ve performans aciklamasi

Biitiin giivenlik talimatini ve uyarilari
okuyun. Giivenlik talimatlarina ve uyarilara
uyulmadigi takdirde elektrik carpmasina,
yangina ve/veya ciddi yaralanmalara neden
olunabilir.

Liitfen kullanma kilavuzunun 6n kismindaki resimlere dikkat
edin.

Usuliine uygun kullanim

Bu elektrikli el aleti, sert zemin {izerinde ahsap, plastik ve
hafif yapi malzemelerinde oluk agma, kenar ve profil
frezeleme, uzunlamasina delikler agma ve kopyalama frezesi
icin tasarlanmistir.

Bu aletle diisiik devir sayisi ve uygun frezeler ile metal disi
malzeme de islenebilir.

Sekli gosterilen elemanlar

Sekli gosterilen elemanlarin numaralari ile grafik
sayfasindaki elektrikli el aleti resmindeki numaralar aynidir.

(1) Sagtutamak (izolasyonlu tutamak yiizeyi)
(2) Milkilitleme diigmesi
(3) Talas korumasi

(4) Paralellik mesnedi kilavuz cubuklari igin kelebek vida
(2x)

(5) Tabanlevhasi

(6) Kayarlevha

(7) Paralellik mesnedi-Kilavuz cubuk yuvasi
(8) Kademeli dayanak

(9) Derinlik mesnedi ayari icin kelebek vida
(10) Endeks isaretli siirgli
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(11) Sol tutamak (izolasyonlu tutamak yiizeyi)

(12) Freze derinligi kilitlemesi icin sikma kolu

(13) Freze derinligi ayar dlceklendirmesi

(14) Derinlik mesnedi

(15) Freze derinligi ince ayar 6lceklendirme

(16) Freze derinligi ince ayari icin doner diigme (dalma
linitesi)

(17) Hiz 6n secimi ayarlama digmesi

(18) Freze?

(19) Agma/kapama salteri

(20) Agma/kapama salteri icin kilitleme ve kilit agma
digmesi

(21) Catalanahtar (17 mm, 24 mm)

(22) Pensetli baslik somunu

(23) Emme adaptorii (dalma tinitesi)

(24) Emme adaptorii icin tirtilli vida (2x)

(25) Emme hortumu (cap 35 mm)®

(26) Emme adaptorii (kopyalama iinitesi)?

(27) Emme adaptoril icin ara halka”

(28) Paralellik mesnedi

(29) Paralellik mesnedi kaba ayar icin kelebek vidasi

(30) Paralellik mesnedi igin kilavuz cubuk

(31) Paralellik mesnedi ince ayari igin doner digme

(32) Merkezleme pimi

(33) Paralellik mesnedi icin ayarlanabilir dayanak ray

(34) SDS kopyalama kovani adaptorii

(35) Kopyalama kovani adaptorii tespit vidasi (2x)

(36) Kopyalama kovani adaptorii bosa alma kolu

(37) Kopyalama kovani

(38) Dalma iinitesi

(39) Kayar plakaicin tespit vidasl

(40) Merkezleme pimi®

(41) Kenar isleme igin toz emme kapag

(42) Kilavuz cark”

a) Buaksesuarlar standart teslimat kapsamina dahil degildir.

Teknik veriler

Siparis numarasl 3601F272..

Giris glicl W 2000

Bostaki devir sayisi dev/ 10000-25000
dak

Hiz 6n secimi °

Sabit elektronik sistemi °

Toz emme sistemi baglantis °

Uyumlu pensetler mm 8-12
in¢ %%
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El frezesi GOF 20-12

Freze govdesi stroku mm 80
Agirlik® kg 6,3
Koruma sinifi =

A) Elektrik fisi olmadan

Veriler 230 V'luk bir anma gerilimi [U] iin gecerlidir. Farkl
gerilimlerde ve farkli iilkelere 6zgii tiplerde bu veril degisebilir.

Degerler iiriine bagli olarak degisebilir ve uygulama ve cevre
kosullarina tabidir. Daha fazla bilgi igin:
www.bosch-professional.com/wac.

Giiriiltii/Titresim bilgisi

Griilti emisyon degerleri EN 62841-2-17 uyarinca
belirlenmektedir.

Elektrikli el aletinin A agirlikli giriiltli seviyesi tipik olarak:
Ses basinci seviyesi 97 dB(A); ses giicii seviyesi 105 dB(A).
Tolerans K = 3 dB.

Kulak korumasi kullanin!

Titresim degerleri a, (siirekli titresimler), p; (tekrarlanan sok
titresimleri) ve belirsizlik K ilgili EN 62841-2-17:

a, = 4,0m/sn’ (K = 1,5 m/sn?),

pe = 199 m/sn” (K = 27 m/sn’)

Bu talimatta belirtilen titresim seviyesi ve giiriilti emisyon
degeri standartlastiriimis 6lgme yontemine gore
belirlenmistir ve elektrikli el aletlerinin birbirleri ile
kiyaslanmasinda kullanilabilir. Bu degerler ayni zamanda
titresim ve giiriilti emisyonunun gegici olarak tahmin
edilmesine de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi ve giirilti emisyon degeri
elektrikli el aletinin esas kullanimini temsil etmektedir. Ancak
elektrikli el aleti farki uclar veya yetersiz bakimla kullanilacak
olursa, titresim seviyesi ve giiriilti emisyonu farklilik
gosterebilir. Bu da titresim ve giiriiltii emisyonunu biitiin
kullanim siiresince onemli 6llide artirabilir.

Titresim ve giiriilti emisyonunun tam olarak tahmin
edilebilmesi icin, aletin kapali oldugu veya agik fakat
kullanimda olmadig siirelerin de dikkate alinmasi gerekir.
Bu, titresim ve giiriilt{i emisyonunu biitlin calisma siiresinde
6nemli dl¢iide diisirebilir.

Titresimin kullaniciya bindirdigi yiik icin dnceden ek giivenlik
onlemleri alin. Ornegin: Elektrikli el aletinin ve uclarin
bakimli, ellerin sicak tutulmasi, is asamalarinin organize
edilmesi.

Montaj

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

Frezenin takilmasi (Bakiniz: Resim A)
» Frezeler takilir ve degistirilirken korucuyu is
eldivenlerinin kullamilmasi tavsiye olunur.

Kullanim amacina gore cesitli model ve kalitede freze
mevcuttur.
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Yiiksek performansl hizli kesme celiginden (HSS)
yapilma frezeler 6rnegin yumusak ahsap ve plastik gibi
yumusak malzemenin islenmesine uygundur.

Sert metal kesicili (HM) frezeler 6rnegin sert ahsap ve

aliminyum gibi sert ve asindirici malzemelerin islenmesine

uygundur.

Genis kapsamli Bosch aksesuar programindaki orijinal

frezeleri bayinizden alabilirsiniz.

Her zaman kusursuz ve temiz frezeler kullanin.

Miimkiinse 12 mm saft capli freze kullanin.

Freze motoru dalma Gnitesine/kopyalama iinitesine

takilmissa frezeyi degistirebilirsiniz. Takim degisikliginin

freze motor sokiilmissen gerceklestirilmesini dneririz.

- Freze motoru dalma iinitesinden/kopyalama iinitesinden
cikarin.

- Milkilitleme diigmesine (2) (@) basin ve diigmeyi basili
tutun. Gerekirse, kilit yerine oturana kadar mili elle biraz
dondriin.

Mil kilitleme diigmesine (2) sadece dururken basin.

- Alternatif olarak, mili ek bir agik uclu anahtarla da
kilitleyebilirsiniz.

- Baslik somununu (22) acik uclu anahtarla (21) (17 mm
ve 24 mm arasindaki anahtar genisligi) saat yoniiniin
tersine (@) cevirerek gevsetin.

- Frezeyi penset icine itin. Freze safti penset icine en
azindan 20 mm itilmis olmalidir.

- Baslik somununu (22) acik uglu anahtarla (21) (17 mm
ve 24 mm arasindaki anahtar genisligi) saat yoniinde
cevirerek sikin. Mil kilit diigmesini (2) serbest birakin
veya ek acik uclu anahtari gikarin.

» Kopyalama kovani takil degilken 50 mm’den daha
biiyiik caph freze ucu takmayin. Bu frezeler taban
levhasina uymazlar.

» Herhangi bir freze takili degilse penseti baslk somunu
ile sikmayin. Aksi takdirde penset hasar gorebilir.

Toz ve talas emme

Toz azaltici 6nlemler olmadan galismaktan kaginin. Uygun bir
emme cihazi, sagliga zararli toz yikiini azaltir. Calisma
yerinizi iyi bir bigimde havalandirin. Her zaman uygun
solunum korumasi kullanin. Miimkiin oldugu kadar islediginiz
malzemeye uygun bir toz emme sistemi kullanin. islenen
malzemelere ait Glkenizdeki gecerli yonetmelik hiikiimlerine
uyun.
» Calistiginiz yerde toz birikmemesine dikkat edin.
Tozlar kolayca alevlenehilir.

Elektrikli siipiirge icin gereklilikler

Onerilen nominal hortum capi mm 35
Gerekli diisiik basing” mbar >23

hPa >230

Gerekli akis hizi" I/sn >36

m®/sa >129,6

Elektrikli siipiirge icin gereklilikler

Onerilen filtre verimliligi Toz sinifi M®
A) Elektrikli el aletinin emme baglantisindaki gii¢ degeri

B) IEC/EN 60335-2-69'a gére

Elektrikli stipiirge icin talimatlari izleyin. Emis giicii azalirsa
¢alismayi durdurun ve nedenini ortadan kaldirin.

Dalma iinitesine emme adaptériiniin takilmasi
(Bakiniz: Resim B)

Emme adaptorii (23) hortum baglantis ile 6ne veya arkaya
takilabilir.

Kopyalama kovani adaptérii (34) takilmisken kopyalama
kovani adapt6rii, emme adaptorii (23) bosa alma

koluna (36) temas etmemesi icin 180° dondiiriilerek monte
edilmelidir.

Emme adaptoriini (23) 2 tirtilli vida (24) ile taban
levhasina (5) sabitleyin.

Optimum emme performansi saglayabilmek icin emme
adaptoriiniin (23) diizenli araliklarla temizlenmesi gerekir.

Kopyalama iinitesine emme adaptoériiniin (Aksesuar)
takilmasi (bkz. resim C)

Emme adaptorii (26) hortum baglantis ile ne veya arkaya
takilabilir.

Kopyalama kovani adaptérii takiliyken (34) emme
adaptoriini (26) 2 tirtill vida (24) ile taban levhasina (5)
sabitleyin. Kopyalama kovani adaptorii (34) olmayan
uygulamalarda once emme adaptoriine (26) ara halkayi (27)
resimde gosterildigi gibi monte edin.

Toz emme sisteminin baglanmasi

Bir emme hortumunu (cap 35 mm) (25) (aksesuar) monte
edilmis emme adaptériine takin. Emme hortumunu (25) bir
toz emme makinesine (aksesuar) baglayin.

Bu elektrikli el aleti dogrudan uzaktan kumandali bir Bosch-
cok amacli elektrik stipiirgesinin prizine takilabilir. Bu
elektrikli siipiirge, elektrikli el aleti agilinca otomatik olarak
calismaya baslar.

Toz emme makinesi islenen malzemeye uygun olmalidir.
Ozellikle sagliga zararli, kanserojen veya kuru tozlari
emdirirken 6zel toz emme makinesi (sanayi tipi tozemme
makinesi) kullanin.

Talas korumasinin takilmasi (Bakiniz: Resim D)

Talas korumasini (3) kilitleme yapacak bigcimde 6nden
kilavuzun igine striin. Cikarmak icin talas korumasini yan
taraftan tutun ve one cekerek ¢ikarin.

Isletim
» Sebeke gerilimine dikkat edin! Akim kaynaginin gerilimi

elektrikli el aletinin tip etiketinde belirtilen gerilimle ayni
olmalidir.

160992AA52((16.03.2026)
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Cahstirma

Devir sayisi 6n se¢imi

Hiz 6n secimi ayarlama digmesi (17) ile gerekli devir sayisini
alet calisirken de secebilirsiniz.

1-2 Diisiik devir sayisi
3-4 Orta devir sayisi
5-6 Yiiksek devir sayis

Tabloda gosterilen degerler referans degerlerdir. Gerekli
devir sayisi malzemeye ve ¢alisma kosullarina baghdir ve
deneyerek bulunabilir.

Freze capi [mm]

Ayarlama
diigmesi
pozisyonu

4-10
12-20
22-40

Sert ahsap (Kayin)

4-10
12-20
22-40

Yumusak ahsap
(Cam)

4-10
12-20
22-40

Sunta levhalar

4-15
16-40

Plastikler

EFNINW WA WO IO

4-15
16-40

Aliminyum

Diisiik devir sayist ile uzun siire galistiktan sonra, sogumasini
saglamak tzere elektrikli el aletini yaklasik 3 dakika bosta
maksimum devir sayisi ile calistirmaniz gerekir.

Ac¢ma/kapama

Agmadan 6nce freze derinligini ayarlayin.

Elektrikli el aletini agmak icin, agma/kapama salterinin
kilitleme/kilit agma salterine (20) hafifce basin, ardindan
acma/kapama salterini (19) basili tutun.

Elektrikli el aletini kilitlemek icin elektrikli el aletini acin ve
agcma/kapama salterinin (20) kilitleme/kilit agma digmesine
basin. Once agma/kapama salterini (19) ve ardindan agma/
kapama salterinin (20) kilitleme ve kilit agma diigmesini
serbest birakin.

Elektrikli el aletini kapatmak icin agma/kapama

salterini (19) birakin veya sabitleme tusu (20) ile
kilitlenmisse, agma/kapama salterine (19) kisa siire basin ve
birakin.

Enerjiden tasarruf etmek icin elektrikli el aletini sadece
kullandiginizda agin.

Sabit elektronik sistemi

Elektronik geri bildirim devresi, devir sayisini bosta ve yiikte
calisirken sabit tutar ve calisma performansinin her zaman
ayni kalmasina olanak saglar.

Diisiik devirli baslangic

Elektronik diisiik devirli baslangic esnasindaki torku sinirlar
ve motorun kullanim dmriinii uzatir.

Tiirkce |11

Freze derinliginin ayarlanmasi
(Bakiniz: Resim E)

Freze derinligi sadece elektrikli makine kapali iken

yapilabilir.

Freze derinliginin kaba ayarini asagidaki islem adimlari ile

yapin:

- Makineyi, freze takili olarak islenecek is parcasina
yerlestirin.

- Kademeli dayanagi (8) en diisiik kademeye getirin;
kademeli dayanak hissedilir bicimde yerine oturur.

- Derinlik mesnedindeki kelebek vidayi (9) sokiin, boylece
derinlik mesnedi (14) serbest hareket edecek sekilde
hareket ettirilebilir.

- Freze derinligi kilidinin sikma kolunu (12) dénme
yoniinde @ bastirin ve dik frezeyi, freze ucu (18) is
parcasl ylizeyine temas edene kadar yavasca asaglya
dogru siiriin. Freze derinligi kilidi sikma kolunu (12)
tekrar serbest birakin ve dalma derinligini sabitleyin.
Gerekirse freze derinligi kilidi sikma kolunu (12) dénme
yoniinde @ bastirarak nihai sabitleme yapin.

- Derinlik mesnedini (14) asagi yonde bastirin ve kademeli
dayanaga (8) oturmasini saglayin. indeks isaretli
sirgliyti (10) ilgili 0 konumuna ilgili freze derinligi
skalasinda (13) getirin.

- Derinlik mesnedini (14) istediginiz freze derinligine
getirin ve derinlik mesnedindeki kelebek vidayi (9) sikin.
indeks isaretli siirgii (10) ayarinin bozulmamasina dikkat
edin.

- Freze derinligi kilidi sikma kolunu (12) donme yoniinde @
bastirin ve dik frezeyi en iist konuma getirin.

Yiiksek freze derinliklerinde freze islemini diisiik talas

kaldirmali cok sayida isleme bélebilirsiniz. Kademe

dayanagi (8) yardimi ile freze islemini kademelere

ayirabilirsiniz. istediginiz freze derinligini kademeli
dayanagin en diisiik kademesi ile ayarlayin ve ilk islem icin en
yiiksek kademeyi segcin.

Bir deneme frezesi yaptiktan sonra déner diigmeyi (16)

cevirerek freze derinligini istediginiz 6l¢iiye hassas olarak

getirebilirsiniz; freze derinligini artirmak icin diigmeyi saat
yoniine, azaltmak igin saat yontiniin tersine gevirin.

Olgeklendirme (15) bu islemde size yardimci olur. Bir tur

1,5 mm'lik ayar yoluna esittir, 6lgeklendirmenin (15) alt

kenarindaki taksimat cizgisinden biri 0,1 mm'lik ayar yolu

degisikligine karsilik gelir. Maksimum ayar yolu +16 mm'dir.

Calisirken dikkat edilecek hususlar
» Frezeleri carpma ve darbelere karsi koruyun.

Freze yonii ve freze islemi (Bakimiz: Resim F)

» Frezeleme islemi daima freze donme yoniiniin (18)
tersine dogru yapilmahdir (karsit hareket). Freze
ucunun hareket yoniinde frezeleme yapacak olursaniz
elektrikli el aleti elinizden firlayabilir.

Dalma iinitesi ile frezeleme

istediginiz freze derinligini ayarlayin.

Bosch Power Tools
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Freze ucu takili elektrikli el aletini is parcasina yerlestirin ve

elektrikli el aletini calistirin.

Dalma fonksiyon icin bosa alma kolunu asagi yonde bastirin

ve dik frezeyi yavasca, ayarlanan freze derinligine ulasilana

kadar asagl yonde siiriin. Malzeme icine dalma derinligini

sabitlemek icin bosa alma kolunu tekrar birakin.

Freze islemini diizgiin ve esit besleme kuvveti ile

gerceklestirin.

Her frezeleme isleminden sonra frezeyi en iist konuma geri

getirin.

Freze islemi tamamlandiktan sonra elektrikli el aletini

kapatin.

Kopyalamaiiinitesi ile frezeleme

istediginiz freze derinligini ayarlayin.

Elektrikli el aletini calistirin ve islenecek yiizeye hareket

ettirin.

Freze islemini diizgiin ve esit besleme kuvveti ile

gerceklestirin.

Elektrikli el aletini kapatin.

» Freze tam olarak durmadan elektrikli el aletini
elinizden birakmayin. Serbest doniisteki uclar
yaralanmalara neden olabilirler.

Yardimci dayanak ile frezeleme (Bakiniz: Resim G)
Ornegin kanal frezeleme gibi bilyiik is parcalarini islemek icin
yardimci dayanak olarak is pargasina bir tahta ya da ¢ita
sabitleyebilirsiniz ve yardimci mesnetteki cok amaglh freze
boyunca yonlendirebilirsiniz. Dalma tinitesi (38)
kullanildiginda cok amacli frezeyi kayar plakanin
diizlestirilmis tarafinda yardimci dayanak boyunca
yonlendirin.

Kenar frezeleme veya profil frezeleme

Paralellik mesnedi olmadan kenar veya kalip frezeleme
isleminde frezenin bir kilavuz pim veya bir rulmanla
donatilmis olmasi gerekir.

Calisir durumdaki elektrikli el aletini yan taraftan kilavuz pim
veya rulman islenecek is parcasi kenarina dayanincaya kadar
is parcasina yonlendirin.

Elektrikli el aletini is parcasi kenari boyunca hareket ettirin.
Bu sirada dik acili oturmaya dikkat edin. Asiri bastirma
kuvveti is parcasinin kenarinda hasara neden olabilir.

Paralellik mesnedi ile frezeleme (bkz. resimler H ve I)
Paralellik mesnedini (28) kilavuz cubuklarla (30) birlikte
taban levhasi (5) icine itin ve vidalarla (4) uygun 6lciide
sikin.

Paralellik mesnedi ince ayari kelebek vidalari ve paralellik
mesnedi kaba ayari kelebek vidalari (29) ile paralellik
mesnedini uzunluguna ayarlayabilirsiniz.

Doner diigme (31) ile her iki kelebek vida (29)
gevsetildikten sonra uzunlugu hassas olarak
ayarlayabilirsiniz. Bir tur, 2,0 mm'lik bir ayar yoluna karsilik
gelir, doner diigmedeki (31) derecelendirme isaretlerinden
biri, ayar yolunda 0,1 mm'lik bir degisiklige karsilik gelir.
Merkezleme piminin (32) ucunun malzeme yiizeyine
oturdugundan emin olun.

Dayanak ray (33) yardimiyla paralellik mesnedinin etkili
dayama yiizeyini degistirebilirsiniz.

Calisir durumdaki elektrikli el aletini paralellik mesnedine
esit ve yandan uyguladiginiz bastirma kuvveti is parcasi
kenari boyunca hareket ettirin.

Kilavuz cark ile frezeleme (bkz. resim J)
Kilavuz carki (42) resimde gosterildigi gibi takin.
Kilavuz carki bir levhanin kavisli kenarina yerlestirin.

Kopyalama kovani ile frezeleme Bakiniz: Resimler K-L)
Kopyalama kovani (37) yardimi ile rneklerin (modellerin)
veya sablonlarin kenarlarini is parcasina aktarabilirsiniz.
Sablonun veya drnegin kalinligina uygun kopyalama kovani
secin. Kopyalama kovaninin ¢ikinti yapmasi nedeniyle
sablonun en azindan 8 mm kalinliginda olmasi gerekir.
Kopyalama kovaninin (37) kullanilabilmesi igin dnce SDS
kopyalama kovani adaptoriiniin (34) kayar levhaya (6)
takilmasi gerekir.
Kopyalama kovani adaptériinii (34) yukaridan kayar
levhaya (6) yerlestirin ve 2 tespit vidasi (35) ile sikin. Bu
sirada kopyalama kovani adaptdriiniin bosa alma
kolunun (36) serbest hareket edebilecek durumda olmasina
dikkat edin.
Bosa alma kolunu (36) ok yoniinde itin ve kopyalama
kovanini (37) asagidan SDS kopyalama kovani
adaptoriine (34) takin. Bu sirada kod tirnaklari kopyalama
kovaninin (37) oluklarini hissedilir bigimde kavramalidir.
Freze ortasi ile kopyalama kovani kenari arasindaki mesafeyi
kontrol edin (Bakiniz . Taban levhasinin ortalanmasi
(Bakiniz: Resim N)*, Sayfa 12).
» Freze capi kopyalama kovaninin i¢ capindan kiiciik
olmaldir.
Freze islemi
Not: Frezenin (18) daima taban plakasindan (5) ¢ikinti
yaptigini dikkate alin. Sablonda veya is par¢asinda hasara
neden olmayin.
Kopyalama kovani (37) takili calisir durumdaki elektrikli el
aletini sablona yanastirin.
Dalma iinitesi kullanildiginda (38): Dalma fonksiyonu icin
bosa alma kolunu asagl yonde bastirin ve dik frezeyi
yavasca, ayarlanan freze derinligine ulasilana kadar asag|
yonde siiriin. Malzeme icine dalma derinligini sabitlemek icin
bosa alma kolunu tekrar birakin.
Kopyalama kovani (37) ¢ikinti yapar durumda elektrikli el
aletini yandan bastirarak sablon boyunca hareket ettirin.

Taban levhasinin ortalanmasi (Bakiniz: Resim N)
Frezenin ortasi ile kopyalama kovaninin kenari arasindaki
mesafenin her yerde esit olabilmesi icin, gerekiyorsa
kopyalama kovani (37) ve kayar plaka (6) birbirlerine
merkezlenmelidir.

Dalma iinitesi kullanildiginda (38): Dalma fonksiyonu icin
bosa alma kolunu asagi yonde bastirin ve dik frezeyi
yavasca, ayarlanan freze derinligine ulasilana kadar asag
yonde siiriin. Malzeme icine dalma derinligini sabitlemek icin
bosa alma kolunu tekrar birakin.
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Tespit vidalarini (39) yaklasik 2 tur cevirerek gevsetin ve
kayar plakanin (6) serbestce hareket eder duruma gelmesini
saglayin.

Merkezleme pimini (40) sekilde gosterildigi gibi ug girisine
yerlestirin. Baslik somununu elle merkezleme pimi serbest
hareket edecek 6lclide sikin.

Merkezleme pimini (40) ve kopyalama kovanini (37) kayar
levhayi (6) hafifce iterek birbirine hizalayin.

Tespit vidalarini (39) tekrar sikin.

Merkezleme pimini (40) uc girisinden ¢ikarin.

Dalma iinitesi kullanildiginda (38): Dalma fonksiyonu igin
bosa alma kolunu bastirin ve dik frezeyi tekrar en Gist
konuma getirin.

Toz emme kapagi ile frezeleme (Bakiniz: Resimler 0-P)
Kenarlarin islenmesi icin ek olarak toz emme kapag (41)
kullanilabilir.

Toz emme kapagini (41) 2 vida ile taban levhasina (5)
sabitleyin. Toz emme kapag (41), resimde gosterildigi izere
3 farkli pozisyona sabitlenebilir.

Piiriizsiiz diiz yiizeylerin islenmesi icin toz emme kapagini
tekrar cikarin.

FSN-OFA adaptériinii (1 600 Z00 00G) kullanin.

Bakim ve servis

Bakim ve temizlik

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

» iyive giivenli calisabilmek icin elektrikli el aletini ve
havalandirma araliklarini temiz tutun.

» Asir kullanim kosullarinda miimkiinse bir emme
donanimi kullanin. Havalandirma deliklerini sik
araliklarla bir fircayla temizleyin ve bir hatali akim
koruma salteri (PRCD) kullanin. Metaller islenirken
elektrikli el aletinin icinde iletken tozlar birikebilir. Ve bu
da elektrikli el aletinin koruyucu izolasyonunu olumsuz
yonde etkileyebilir.

Baglanti kablosunun degistiriimesi gerekli ise, giivenlik

nedenlerinden dolayi bu tertibat Bosch'den veya Bosch

elektrikli el aletleri yetkili servisinden temin edilmelidir.

Miisteri servisi ve uygulama danismanhgi

Tiirkiye

Marmara Elektrikli EI Aletleri Servis Hizmetleri Sanayi ve
Ticaret Ltd. Sti.

Tersane cd. Zencefil Sok.No:6 Karakdy
Beyoglu / istanbul

Tel.: +90 212 2974320

Fax: +90212 2507200

E-mail: info@marmarabps.com
Bagriaciklar Oto Elektrik

Motorlu Sanayi Carsisi Dogruer Sk. No:9
Selcuklu / Konya

Tel.: +90 332 2354576

Tel.: +90 332 2331952

Tiirkce |13

Fax: +90 332 2363492

E-mail: bagriaciklarotoelektrik@gmail.com
Akgiil Motor Bobinaj San. Ve Tic. Ltd. Sti
Alaaddinbey Mahallesi 637. Sokak No:48/C
Niliifer / Bursa

Tel.: +90 224 44354 24

Fax: +90 224 271 00 86

E-mail: info@akgulbobinaj.com

Ankaral Elektrik

Eski Sanayi Bélgesi 3. Cad. No: 43
Kocasinan / KAYSERI

Tel.: +90 352 3364216

Tel.: +90 352 3206241

Fax: +90 352 3206242

E-mail: gunay@ankarali.com.tr

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24/C
Canik / Samsun

Tel.: +90 362 2289090

Fax: +90 362 2289090

E-mail: bpsasalbobinaj@hotmail.com
Aygem Elektrik Makine Sanayi ve Tic. Ltd. Sti.
10021 Sok. No: 11 AOSB

Cigli / izmir

Tel.: +90 232 3768074

Fax: +90 232 3768075

E-mail: boschservis@aygem.com.tr
Bakircioglu Elektrik Makine Hirdavat insaat Nakliyat Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti.

Karaaga¢ Mah. Siimerbank Cad. No:18/4
Merkez / Erzincan

Tel.: +90 446 2230959

Fax: +90 446 2240132

E-mail: bilgi@korfezelektrik.com.tr

Bosch Sanayi ve Ticaret A.S.

Elektrikli El Aletleri

Aydinevler Mah. indnii Cad. No: 20
Kiigiikyali Ofis Park A Blok

34854 Maltepe-Istanbul

Tel.: 44480 10

Fax: +90216 432 00 82

E-mail: iletisim@bosch.com.tr
www.bosch.com.tr

Bulsan Elektrik )

Istanbul Cad. Devrez Sok. Istanbul Carsis
No: 48/29 iskitler

Ulus / Ankara

Tel.: +90 312 3415142

Tel.: +90 312 3410302

Fax: +90 312 3410203

E-mail: bulsanbobinaj@gmail.com

Cozlim Bobinaj

Kiisget San.Sit.A Blok 11Nolu Cd.No:49/A
Sehitkamil/Gaziantep

Tel.: +90 342 2351507

Fax: +90 342 2351508

E-mail: cozumbobinaj2@hotmail.com

Bosch Power Tools
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Onarim Bobinaj gerekmektedir. Belirtilen toplama sistemlerini kullanin.
Raif Paga Caddesi Cay Mahallesi No:67 Icerdigi tehlikeli maddeler nedeniyle yanlis bertaraf edilmesi
Iskenderun / HATAY cevreye ve sagliga zararli olabilir.

Tel.: +90326 613 75 46

E-mail: onarim_bobinaj31@mynet.com

Faz Makine Bobinaj

Cumhuriyet Mah. Sanayi Sitesi Motor

Isleri Bolimii 663 Sk. No:18

Murat Pasa / Antalya

Tel.: +90 242 3465876

Tel.: +90 242 3462885

Fax: +90 242 3341980

E-mail: info@fazmakina.com.tr

Glingah Otomotiv Elektrik Endiistriyel Yapi Malzemeleri San
ve Tic. Ltd. Sti

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210

Beylikdiizii / istanbul

Tel.: +90 212 8720066

Fax: +90212 8724111

E-mail: gunsahelektrik@ttmail.com

Sezmen Bobinaj Elektrikli El Aletleri imalati San ve Tic. Ltd.
Sti.

Ege is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B

Yenisehir / izmir

Tel.: +90 232 4571465

Tel.: +90 232 4584480

Fax: +90232 4573719

E-mail: info@sezmenbobinaj.com.tr

Ustiindag Bobinaj ve Sogutma Sanayi

Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9

Corlu/ Tekirdag

Tel.: +90 282 6512884

Fax: +90 282 6521966

E-mail: info@ustundagsogutma.com

ISIKLAR ELEKTRIK BOBINAJ

Karasoku Mahallesi 28028. Sokak No:20/A
Merkez / ADANA

Tel.: +90 32235997 10-352 1379

Fax: +90322 3591323

E-mail: isiklar@isiklarelektrik.com

Servis adreslerimize ve garanti kosullarimiza ait linke son
sayfadan ulasabilirsiniz.

Biitiin bagvuru ve yedek parca siparislerinizde tiriinin tip
etiketi lizerindeki 10 haneli malzeme numarasini mutlaka
belirtin.

Tasfiye
Elektrikli el aleti, aksesuar ve ambalaj malzemesi cevre dostu
bir yontemle tasfiye edilmek tizere tekrar kazanim merkezine
gonderilmelidir.
Elektrikli el aletlerini evsel ¢oplerin igine
atmayin!

Sadece ABiiilkeleri icin:
Kullanilamaz hale gelen elektrikli ve elektronik aletlerin ayri
toplanmasi ve gevreye duyarli bir sekilde bertaraf edilmesi
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6 mm
1/4"

8 mm
10 mm
3/8"
12 mm
1/2"

13 mm
16 mm
17 mm
24 mm
27 mm
30 mm
40 mm

8 mm
12 mm
1/4"
1/2"

2608 570 103
2608 570 104
2608 570 105
2608 570 125
2608 570 106
2608 570 107
2608 570 108

2609 200 138
2609 000 471
2609 200 139
2609 200 140
2609 200 141
2609 200 142
2609 200 312

2608 000 498

1619 PS3 846

— 2617017 128

1619 PS3 865

21609 200 145 (L = 0,8 m)

1600200 03X

1600A0011C

1600A00 1FB

1600200005 (800 mm)

1600200006 (1100 mm)
1600200 00F (1600 mm)
1600200007 (2100 mm)
1600200008 (3100 mm)

160020003V (800 mm)
1600200 03W (1600 mm)

1600 Z00 00G
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(Metric)
2608 190 063

(Inch)
2 608 190 064

-
O

1619 PS3 851 1619 PS3 850
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\
=0

1619 PS3 849 2610 041 329
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GAS 18V-12 MC

@ 28 mm:
2608 000 772 (3.2 m)

GAS 12-40 MA

@ 28 mm:
2608 000 885 (4 m)

GAS 35 M AFC

@ 22 mm:
2 608 000 567 (5 m)
@ 35 mm:
2608 000 565 (5 m) —

GAS 55 M AFC

\%

@ 22 mm:

2 608 000 568 (5 m)
@ 35 mm:

2 608 000 566 (5 m)
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Servicekontakte
Service Contacts
Contacts de Service
Contactos de Servicio

https://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Garantiebedingungen
Guarantee Conditions
Conditions de Garantie
Condiciones de Garantia
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